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Koltségoptimalizalas

Mar az elso6 rajzzal meghatarozzuk a
késobbi termékkoltségek 75%-at.

Az MN-Kaltformteile szakértéi mar a fejlesztési fazisban
segitenek a koltségmegtakaritasi lehetéségek feltarasa-
ban. Ennek soran tébb mint 50 éves terméktapasztalatot
hasznalnak fel kilonb6z6 termék tudomanyagban annak
érdekében, hogy figyelembe vegyék az alapveté befo-
lyasol6 tényezéket —mind miiszaki, mind kereskedelmi
szempontbal.

Az MN Kaltformteile cég, mint kompetens termékfej-
lesztési partner az tigyféllel teljes egyittmikodésben
mar a kohaszati aspektusoktol kezdve végigkiséri a
teljes termékfejlesztési folyamatot.

A sorozatgyartas el6tt a képlékeny alakitasi folya-

0 ptoe I e kt ron i ka i matot végeselem szimulacidkkal optimalizaljak.
szortirozas

A mindéségbiztositas kozponti kérdés az autéiparnak Anyag—

szallitott termékek eléallitasa soran. A O ppm stra- Iy
tégiak és a 100%-os ellendrzés elengedhetetlen. A megtaka”tas'
magas minéségi szinvonal biztositasa érdekében az 84,95 %

MN Kaltformteile tébbek k6z6tt optoelektronikai

szortirozast hasznal. asszimetrikus

munkadarab
Nagyszamu kész alkatrész ellenérzé berendezésekbe
keril, ahol az elére meghatarozott méretjellemzoék <Anyag: sargaréz
alapjan ezredmasodpercek alatt elvégzik az el6irt és a <Az aljanlévé horony
valos értékek 0sszehasonlitasat, és szikség esetén forgacsolassal kialakitva
kivalogatast is végeznek.
Uveglemez: méretellendrzés tobb kameraval Slot-tanyér: A fliggesztett részeket oldaliranybdl
fentrdl és lentrdl. vizsgaljak. Lehetdség van 360 fokos és drvényaramu

vizsgalatokra.




Eroforras és anyag-megtakaritas

A termelés fenntarthatdsaga egyre fontosabba valik. = A Near-Net-Shape képlékenyalakitas alacsonyan

Az alkatrészek gyartasa soran az eréforrasok tartja az utéfeldolgozas koltségeit, mivel a kivant

megorzése a legfontosabb prioritas. Amit nem végso alakot szinte mar a gyartasi folyamat soran

hasznalnak fel, az nem igényel eréforrasokat. Az elérjuk

anyaghatékonysag szempontjabél a hidegalakitas = Anyag-megtakaritas és a selejt elkertlése

sokkal jobban megfelel a fenntarthat6sagi céloknak, = Az alkatrészek mechanikai tulajdonsagai azaltal

mint mas gyartasi eljaras. javulnak, hogy a termékben megmarad az
egyenletes anyag- és szalirdnyszerkezet

A hidegalakitas elényei nyilvanvaléak: = Jobb szilardsag/tdmeg arany

= A hékezelési eljarasok intelligens folyamatterve-
zés és megfeleld anyagvélasztas kombinéacibjaval
elmaradnak

* A nagy gyartasi sebesség nagy mennyiségek esetén
meéretgazdasagossagot is eredményez

Precizitas milliészamra
Az autdiparban a beszallitokkal szemben

magasak az elvarasok: pontossag, nagyfoku
ismételhetdség és szlik mérettirések.

Anyag-megtakaritas 71,6 %

Az MN-Kaltformteile teljesiti
ezeket a kdvetelményeket,

és egyeduli beszallitoként tobb
millié darabos darabszamban
szallit huvelyeket.

Hiavely
Anyag: C10C

Esztergaltbdl hidegalakitott

alkatrész

. Anyag-megtakaritas: 79,2 %
Ez a tengely eredetileg rozsdamentes yag 9 R

acelbol készilt esztergalt alkatrész
volt. Kdltségoptimalizalasi okokbol
azonban alternativikra volt sziikség.

Az MN-Kaltformteile tapasztalatanak
és know-how-janak készonhetéen
ma mar a tengely aluminiumbadl
készul, és nemcsak sokkal olcsobb,
hanem lényegesen kdnnyebb is.

Tengely

Anyag: aluminium




\ Anyag- r * Anyag-
megtakari- |-~ megtakari-
tas: 68,5 % ) —  tas: 50 %

Szenzor forgattyarad

* Anyag: 1.4567
» Forgacsolassal készre alakitva

Zarédugo

* Anyag: aluminium

Anyag-
megtakari-
tas: 80 %

megtakari-
ta4s:71,5 %

< 4 Aluminium Mechatronikai

elégyartmany csapagytengely
+ Anyag: aluminium
« EI6gyartmany komplex
forgacsolasi megmunkalashoz

« Anyag: C10C
« Felllet: Zn/Ni

Anyag-
| megtakari-
tas: 79 %

Anyag-
megtakari-
tas: 48,5%

Butykdstengely M6 bels6 menet

+ Anyag: C10C *Anyag: C10C

* Sajtolt butykokkel esik ki * Sajtolt butykokkel
az alakitogépbél

Anyag-
megtakari-
tas: 77 %

Profil alkatrész

* Anyag: C10C
+ Huzalbdl gyartva

Anyag-
megtakari-
tds: 63 %

Mechatronikai
csapagyhiively
* Anyag: C10C
* Felllet: flokkolt
* T(iréskiegyenlitéshez
és zajcsOkkentéshez

)

", Anyag-
“megtakari-
tas: 90,3 %

Belsohajtasu fogas-
keréktengely

* Anyag: 33B2

+ Bels6hajtasu fogas-
koszoruval esik ki az
alakitdgépbdl




Anyag-
7 megtakaritas:
83,5 %

Mechatronikai
csapagyhuvely

= Anyag: C10C

. Anyag-

; megtakaritas:
i "fl 93,7 %
-q_.-__L i | Zarretesz

. j Komplexitas csbkkentése

2:1 ardnyban

* Anyag: 16MnCr5
+ Bevonat: muanyagkdpeny
kopasvedelemre

Anyag-
megtakaritas:
82,5 %

Profilcsap

+ Anyag: C10C
+ Ahogy az alakito-
gépbdl kiesik

Anyag-
megtakaritas:

Havely

*Anyag: C10C
eFelllet: Zn/Ni

Anyag-

megtakaritas:
56 %

Erintkezd szegecs

» Anyag: sargaréz
s Felllet: ezlistozve
(itt csak fémtiszta latszik)

N\ megtakaritas:

78 %

Excentercsap
belsé fogazassal

* Anyag: 1.4016

7%

Anyag-
megtakaritas:
63 %

ROgzitécsap

= Anyag: C10C
=Ahogy az alakit6-
gépb 4l kieseik

Anyag-
megtakaritas:
62 %

Rogzitotiiske

* Anyag: C10C
+ KUpos rész forgacso-
lassal megmunkélva

Anyag-
Y7 N megtakaritas:
w 63 %

Elektronikai dugo

* Anyag: réz
« Felllet: ezUstozve
vagy 6nozva




Egy tradicionalis vallalat a jovo felé vezeto Uton

Amikor a "Maéarkische Nietenfabrik Trappe & Hohage" vallalatot 1899-ben Altenaban megalapitottak, nem
lehetett el6re latni, hogy tdbb mint 120 év alatt egy er6és, innovativ és vilagszerte aktiv csaladi vallalkozassa
véalik. Ma az MN-Kaltformteile név az ipar megbizhat6 partnereként tébb mint 50 éves tapasztalatot jelent a
hidegalakitas teruletén.

A tények és szamok dnmagukért beszélnek

= Csaladi tulajdon - Sajat szerszamkészités

= 95 alkalmazott = CNC-vel gyartott prototipusok eredeti anyagokbol
«15.000 négyzetméter gyartasi tertlet = 42 tobbfokozatl prés (akar 6 fokozatu)
«20.000 négyzetméter tartalékterilet cégfejlesztésre =16 egynyomasu és kétnyomasu présgép

« Magas beruhazasi hajlandésag «15 gép végso fémforgacsold miiveletekhez

e Stabil és fenntarthatd névekedés *Meérettartomany: @ 0,9 - 24 mm kozotti huzalok
=Korilbelil 25 millié eurds forgalom 2022-ben = Anyag: min6ségi acéloktdl rozsdamentes
*Exporthanyad: kb. 51 acélokig, kiilonboz6é aluminium dtvozetek,
*GMAK leanyvallalat, Wuppertal sargaréz, bronz, réz, nikkel, inconel, incoloy
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